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Consejos y trucos para un buen uso

- Configuracion del software para una buena impresion :
o Material: ABS
o Quality: Fine
o No Raft: Yes
o Z Resolution: 0,20mm

Printer: Prepared for Printing - Layer:0 -
Materi73 g, Total: 5.80 Kg Heater
Nozzle: 197.0C
Platform: 17.7C
Table heat 1hr

Extrude Withdraw New Spool

Nozzle & Platform (Max:134.0, Cur:-0.00)

FL FR To: 118,98 Stop All
Center To Bottom
NL NR Set Nozzle Height
Quit
Print Setup
z Resolutio
Part Fill
Angle<: |45 Deg B Solid Loose

) Holl ~Big hol
Surface: 3 Layers B orow e

© shell " Surface
Support

Dense: 3 Layers B Angle<: 30 Deg B | Stable

Space: 8 Lines B Area>: 5 mm2 n

Restore defaults Cancel “

Printer

Printer: UP Plus 2(H) / 86218 Preference
Rom Ver: 6.09 / Firmware: 3.07

Layer thick: 0.20 mm Fill: Shell Nozzle Height: 1312

Material: ABS
Options
iil: Unsolid Model |
Heat platform
e - No Raft
after finish: | NO© . - Cancel
Pause at:

Enter the heights to pause separated by commas
(e.g. 7.6,13,38.2)



- Siempre que cambiemos de tipo de material es recomendable sacar el
material antiguo antes de introducir el nuevo, sobretodo en el caso de pasar
de ABS a Filaflex

- Sivamos a introducir Filaflex con el extrusor vacio de cualquier otro
plastico, es recomendable cortar el extremo que vayamos a introducir en
forma de punta.

- Se debe volver a calibrar la plataforma manualmente después de haber
realizado el cambio de hotend y de plataforma.

- Sial principio de extruir Filaflex éste no sale podemos ayudar y empujar un
poco el hilo de Filaflex que entra por el extrusor.

En caso de duda o consulta: No dude en contactar con info@recreus.com o
barcelona@entresd.es




Piezas incluidas en el Upgrade Pack

El Upgrade Pack incluye lo siguiente:

- 1 bobina de 500g de Filaflex

- 1 hotend compatible con Filaflex

- 1 plataforma de vidrio de 140x140mm
- 1agujagrande

Montaje del Hotend

1. Sacamos la carcasa de plastico del cabezal de extrusion
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2. Aflojamos del todo los dos tornillos indicados en rojo

3. Desconectamos el cable multicolor del cabezal
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4. Desconectamos el cable del hotend del cabezal

5. Separamos la estructura de plastico blanca del motor y la dejamos colgando
hacia la derecha




6. Aflojamos un poco los dos que sujetan el disipador negro al motor

7. Retiramos el hotend original procurando que no nos caiga la delgada pieza
negra que separa el hotend y el motor. Si se nos cae no hay problema, la
volvemos a colocar en su sitio.




8. Colocamos el nuevo hotend (con los cables hacia nosotros ) procurando que
quede a la misma altura que el disipador negro y que no sobresalga por
arriba.




9. Apretamos los tornillos del disipador negro para que el nuevo hotend
quede fijado en su posicidn.




11. Apretamos los dos tornillos de la estructura de plastico

12.Volvemos a conectar el cable multicolor y el cable del nuevo hotend
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Montaje de la plataforma de vidrio (versién Mini y Plus)

Version Mini:

Version Plus:




Montaje de la plataforma de vidrio (versidon Plus2)

1. Sacamos la plataforma perforada original de la impresora




3. Colocamos la plataforma de vidrio ajustando su posicion hacia nosotros
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4. Sujetamos la plataforma de vidrio con los clips originales incluidos en la
caja de herramientas de la impresora (si no los tenemos, se pueden ir a
comprar a cualquier tienda de material de oficina).




5. jCuidado con la colocacion de los clips en la parte posterior! Deben
colocarse como en esta imagen, en los lados y con las partes metalicas hacia
adentro




